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(54) Presse verticale pour la fabrication de pates alimentaires par extrusion. 



(57) L'invention conceme une presse verticale pour la fabrica- 
tion de pfites alimentaires par extrusion, comportant un corps 
2 dans lequel est defini un parcours 3 pour un melange pdteux 
pour pfites alimentaires, une filiere 11 6tant portee par ce 
corps 2 en aval du parcours 3. permettant d'accroitre la 
production sans alourdir rappareillage de facon anormale et 
sans en augmenter exagerement le prix. 
La presse est caract6risee en ce que la filiere 11 est 
1— annulaire et est fix6e de facon amovible sur le corps 2 en 
*f constituent la paroi exteneure d'une chambre annulaire 5. 
™ L'invention est applicable notamment a la fabrication des 
I pates alimentaires courtes. 



is 
o 



0) 
U) 

M 

ce - 

U. D 




Vente des fajc'railej a riMPRIMERIE NATIONAIE. 27. rue do la Convention - 75732 PARIS CEDEX 15 



1 



2591071 



"Presse vertlcale pour la fabrication de p3tes alimen- 
taires par extrusion". 

La pr^sente invention a pour objet une presse 
verticale pour la fabrication de pStes alimentaires par 
5 extrusion, et notamment, mais non exclusivement, de pS- 
tes courtes. 

Une telle presse comporte un corps dans le- 
quel est d^fini un parcours pour un melange p&teux ali- 
mentaire, une fili&re Stant port£e par ce corps en 

10 aval du parcours. 

La fabrication de pStes alimentaires courtes 
par extrusion d'un melange pSteux est g£n£ralement effec- 
tu£e par des presses verticales h vis sans fin qui sont ^ 
aliment£es en continu par ce melange pSteux. 

15 Dans de telles presses, le melange pSteux est 

comprint et ensuite extrude h travers des filiferes en 
forme de plaques rectangulaires ou, plus habituellement, 
en forme de disgues, et enf in' coup£ h une longueur pre- 
determine en fonction de la taille desiree. 

20 Mais, quand il est necessaire d'augmenter les 

quantites de p5te extrudee pour accroitre la production, 
les presses verticales classiques doivent utiliser des 
fili&res en forme de disque de grandes dimensions. 

En effet, la Vitesse d'extrusion ne peut pas 

25 Stre augments parce que cela impliquerait une augmen- 
tation de la pression sur le melange pSteux travailie, 
avec une degradation correspondante de la quality des 
p3tes, lesquelles doivent Stre extrud6es dans des condi- 
tions bien determines de pression, de temperature, 

30 d'humidite etc ... 

On recourt alors k 1' augmentation du nombre 
des trous de la filifcre en forme de disque, et done h 
V augmentation des dimensions de cette filifere ainsi 
que, par suite, de la presse verticale. 

35 Tout cela entraine cependant des inconvenients 
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nombreux et importants, qui sont dus en premier lieu au 
fait qu'il se prSsente des difficult^ considerables lors 
de l 1 6tude et de la determination des dimensions de la 
fili&re, qui doit avoir I'^paisseur voulue pour r£sister 
5 aux efforts auxquels elle est soumise, ainsi que de l 1 en- 
semble de la presse verticale et en particulier des 
moyens de support de la filifcre. 

Une telle augmentation des dimensions entraine 
en outre une augmentation 6vidente du prix h cause de 

10 1" augmentation de la quantity des mat£riaux utilises. 

Ces mat£riaux sont aussi, souvent, ondreux. II suffit de 
rappeler, par exemple, que les f iliferes sont habituel- 
lement r£alis£es en bronze, avec un chromage 6ventuei 
de la surface de coupe. 

15 En outre , avec les presses comportant des fi«- 

liferes en forme de disque de grande surface, on court le 
risque d 1 avoir une fabrication non homogfene, h cause de % 
la diff iculte importante de r^partir uniformSment la 
pression exercSe par le melange pSteux alimentaire sur 

20 toute la surface active de la filifere. 

Le probifeme que se propose de r£soudre la pr£- 
sente invention est de cr£er une presse verticale pour 
la fabrication de pates aliraentaires par extrusion pr£- 
sentant des caract6ristiques de construction et de fonc- 

25 tionnement lui permettant d'£viter les inconv£nients 
mentions plus haut de la technique connue. 

A cet effet, 1' invention concerne une presse 
verticale pour la fabrication de pates par extrusion, 
comportant un corps dans lequel est d£f ini un parcours 

30 pour un melange pSteux alimentaire, une filifere 6tant 
port£e par ce corps en want du parcours, caract£ris£e 
en ce que la f ilifere est annulaire et est f ix6e de fa- 
son amovible sur le corps, en constituant une paroi 
ext6rieure d'une chambre annulaire form6e sur ce corps 

35 et en communication avec ledit parcours. 
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D'autres caract^ristiques et avantages de la presse ver- 
ticale suivant 1' invention ressortiront plus clairement 
de la description ci-aprfes d'un exemple de realisation 
donne a titre indicatif et non limitatif, en se r£fe- 
5 rant au dessin annexd . 

Dans ce dessin, la figure unique repr£sente 
schematiquement et partiellement une presse verticale 
suivant I 1 invention, en vue lat£rale et en coupe par- 
tielle. 

10 En se ref grant au dessin, on voit une repre- 

sentation- partielle d'une presse verticale d6sign£e dans 
son ensemble par 1 , cette presse comportant un corps 
creux 2 dans lequel est d£fini un parcours 3 pour un 
melange pSteux pour p£tes alimentaires. 

15 Le parcours 3 comprend une partie sup^rieure 

cylindrique 3a communiquant avec une partie inf^rieure 
suivante tronconique 3b dont la petite base 4 est si- 
tu£e a 1" oppose de la partie 3a. Ces parties 3a et 3b 
du trajet sont en outre coaxiales et ont des axes s'£- 

20 tendant dans une direction verticale designee par X-X. 

Le corps 2 est muni de montants verticaux 6 
disposes en couronne autour de la petite base 4, ces 
montants s'd tendant au dela de la partie tronconique 3b 
en etant s^pares l'un de 1" autre par un certain inter- 

25 valle. Chaque montant 6 comporte une extr£mit£ sup^rieure 
6a solidaire du corps 2 et une extremity inf^rieure op- 
posee 6b li£e h une bride annulaire porteuse 7 dont le 
diam&tre interieur est egal a celui de la petite base 4 
^de la partie 3b. 

30 La presse verticale 1 comporte un element d£- 

viateur 8 du parcours 3 du melange p£teux alimantaire, 
cet element d^viateur 8 6tant coaxial aux parties 3a et 
- -3b et pr^sentant une partie sup&rieure 8a essentiellement 
en forme de cr§te avec un somment arrondi et dirigg en 

35 sens inverse du parcours 3. L ! element d£viateur 8 com- 
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porte ggalement une partie inf^rieure 8b en forme de 
plaque constituant essentiellement une collerette an- 
nulaire solidaire de la partie 8a et en contact avec 
la bride annulaire porteuse 7 sur laquelle elle est 
fix£e de fagon amovible au moyen de vis 9. 

Dans le corps 2 de la presse verticale 1, est 
form£e une chambre annulaire 5, coaxiale au parcours 3 
et communiquant avec la partie supdrieure *3b, cette 
chambre dtant d£limit£e par le corps 2 et par 1' Pigment 
dSviateur 8. Celui-ci est ainsi fixd de fagon amovible 
sur le corps 2 & 1 ' emplacement du fond de la chambre 
annulaire 5. 

Cette chambre 5 est d^limitde, sur sa surface 
lat£rale, par une fili&re annulaire 11 dans laquelle 
sont pratiques une sdrie de pergages radiaux 12 traver- 
sant la paroi et s'£tendant parall&lement h des direc- 
tions Y-Y perpendiculaires h la direction verticale X-X. 
Cette fili&re 11 est munie d'un amincissement sup^rieur 
11a et d'un amincissement inf6rieur 11b. Elle est fixde 
de fagon amovible sur le corps 2 en aval du parcours 3 
de manikre ei constituer une paroi ext£rieure de la cham- 
bre annulaire 5, cette paroi s'^tendant parallfclement & 
la direction verticale X-X, comme cela apparaitra plus 
clairement dans la suite de la description. 

L' amincissement superieur 11a est ins£r£ dans 
un sifcge de logement correspondant r£alisd dans le corps 
2, tandis que 1 'amincissement inferieur 11b est dgale- 
ment ins6r£ dans un si&ge correspondant realise dans un 
support annulaire 13 fix£ de fagon amovible a la bague 
7 au moyen de vis 14. 

La partie inferieure 8b en forme de plaque de 
l'616ment d^viateur 8 constitue done, avec la bride annulaire 
7 et le support annulaire 13, le fond de la chambre an- 
nulaire 5. En outre, ce fond s'6tend ainsi dans un plan 
perpendiculaire h la direction verticale X-X. 
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De plus, dans l'dl&nent dgviateur 8, est r6a- 
lis<§e une cavity 10 esserttiellement cylindrigue dont 
l'axe s'itend parallfelement k la direction verticale X-X 
et dibouche en bas a l'exterieur de l'dldment diviateur 8. 
5 La presse verticale 1 comporte, en outre un 

arbre 15 mont£ & rotation dans 1' element diviateur 8 et 
s'£tendant h l'extirieur du corps 2 suivant le m£me axe 
que la chambre annulaire 5. De facon plu5 precise, 1' ar- 
bre 15 comporte une partie sup£rieure 15a montie h ro- 

10 tation dans la cavity '10 et portee dans celle-ci par 

deux roulements, h savoir un roulement supirieur 16a et 
un roulement inferieur 16b dont les bagues intirieures 
sont s£par£es par une entretoise 17 v en forme de manchon 
cal6e sur 1° arbre 15. Une premiere bague d'arrSt 18 est 

15 fix€e sur V arbre 15 h son estr^mit^ super ieure et une 
seconde bague d'arrgt 19 est fixie sur I'dLSment devia- 
teur 8, dans la cavity 10 et au-dessous du roulement 16b. 

Une poulie 20 est cal£e h la partie inf €rieure 
15d de l 1 arbre 15. Sur une partie interm£diaire 15b de 

20 cet arbre 15, est cali un disque 21 qui porte au moins 
un couteau et de pr£f6rence plusieurs couteaux 22, dont 
les extr£mit6s_ inf ^rieures sont respectivement assemblies 
avec le disque 21 et dont les lames viennent & proximite 
de la filiere 11, h l'extirieur de la chambre annulaire 5. 

25 Sur une partie 15c de 1' arbre 15 comprise en- 

tre les parties 15b et 15d, est cal6 un manchon 23 des- 
tine h §tre 1x6, par des organes d'ancrage, au corps 2 
de la presse verticale 1. Ces organes d'ancrage sont en 
soi classiques et ne sont pas repr£sent£s sur la figure. 

30 Deux autres roulements, & .savoir un roulement 

supirieur 24a et un roulement inferieur 24b, comportant 
des bagues intirieures s6par6es l'une de l 1 autre par 
une entretoise 25, sont intercal£s entre le manchon 23 
et la partie correspondante 15c de l 1 arbre 15. En outre, 

35 une troisifeme bague d'arrSt 26 solidaire du manchon 23 
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et une quatrifcme bague d' arret 27 fix6e sur l f arbre 15 
sont en contact avec le roulement infSrieur 24b et si- 
tu6es au-dessous de ce roulement. 

La presse verticale 1 dScrite pr6c6demment 
5 fonctionne comme indiqu6 ci-aprfes. 

Un melange pSteux pour la fabrication de p&tes 
a limenta ires courted est introduit dans le parcours 3 
form6 dans le corps 2 de la presse verticale 1. Ce me- 
lange est alors comprint de fagon classique suivant la 

10 direction verticale X-X. Le flange passe de la partie 

3a h la partie suivante 3b du parcours et il est ensuite 
indroduit dans la chambre annulaire 5de l'^l&nent A6- 
viateur 8. ^ 

II y a lieu de remarquer que V Pigment d£via- 

15 teur 8 d^vie de 90° par rapport h la direction vertica- 
le X-X, le parcours du melange pSteux, et rSpartit ce 
melange uniform£ment dans la chambre annulaire 5. 

En aval du parcours 3 f le melange pSteux est 
ensuite extrude h un calibre pr£d<Stermin6 h travers les 

20 pergages radiaux 12 de la filifere annulaire 11. Cette 
extrusion a toujours lieu dans des directions Y-Y per- 
pendiculaires & la direction verticale X-X. 

A la sortie de la filifere annulaire 11, le 
melange pSteux extrude est coup6 & une longueur pr6d6- 

25 termin£e par les lames des couteaux 22 qui tournent au- 
tour de la filifere sous lection des moyens moteurs 
classiques, non repr^sentSs, qui agissent par 1' inter- 
mediate de la poulie 20 et de l'arbre 15 sur le disque 
21 qui porte les couteaux 22. 

30 Aprfes avoir 6t6 couples, les pStes sont enf in 

enlev£es de la presse verticale de fagon tout h fait 
classique. 

La presse verticale suivant la pr^sente in- 
vention permet 1' extrusion de grandes quantit^s de pStes 
35 alimentaires courtes parce qu'elle permet l 1 utilisation 
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de filiferes annulaires de grandes dimensions. Le pro- 
duit extrude obtenu est tres homogfene. A cet £gard, il 
est particulifereraent important d' avoir adopts une fili- 
&re disposde dans une chambre annulaire ainsi que 
d' avoir dispose un £l£ment ddviateur qui a une action 
de distribution efficace du melange p£teux dans la 
chambre annulaire. 

Un autre avantage de 1' invention est que, 
tandis que dans les filifcres en forme de disque, 1" aug- 
mentation du nombre des pergages entraine une augmenta- 
tion de l'£paisseur de la filifere, dans .les filieres 
annulaires I'epaisseur reste constante. Il en rSsulte 
que la resistance £prouv£e par le melange p£teux pour 
traverser les percages reste 6galement constante , ind6- 
pendamment du diametre et de la hauteur de la filifere. 

En outre, la presse verticale suivant l 1 in- 
vention n'am&ne pas de problfcmes de conception parti- 
culiers, ni d 1 augmentation de prix par rapport aux 
presses classiques. 

Enfin, il est important de remarquer que gr£ce 
au positionnement avantageux des couteaux de coupe des 
pStes ex trudges, la presse verticale a une structure 
trhs compacte et fonctionnelle. 
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REVINDICATIONS 
1°) Presse verticale pour la fabrication de 
pates alimentaires par extrusion, comportant un corps 
(2) dans lequel est defini un parcours (3) pour un m£- 
5 lange ptteux alimentaire, une filifcre (11) £tant port£e 
par ce corps (2) en aval du parcours (3), caract6ris<*e 
en ce que la filifcre (11) est annulaire et est fix£e de 
fagon amovible sur le corps (2), en constituant une 
paroi ext£rieure d'une chambre annulaire (5) formde sur 
10 ce corps (2) et en communication avec ledit parcours (3) 
2°) Presse verticale selon la revendication 1, 
caract£ris£e en ce qu'elle comporte un dl&nent ddviateur 
(8) du parcours (3)/ cet element dtant fix£ de fagon 
amovible sur le corps (2) h 1' emplacement du fond (8b, 
15 7 r 13) de la chambre annulaire (5) et dtant coaxial h 

cette chambre annulaire (5), ledit dl<5ment dSviateur (8) 
comportant une partie essentiellement en forme de cr6te 
(8a) dirig£e en sens inverse du parcours (3) . 

3°) Presse verticale selon la revendication 2, 
20 caracterisfe en ce que I'SlSment d^viateur (8) comporte 
une partie en forme de plaque (8b) solidaire de la par- 
tie en forme de cr§te (8a) et constituant le fond de la 
chambre annulaire (5). 

4°) Presse verticale selon la revendication 3, 
25 caract6ris6e en ce qu'elle comporte : 

- un arbre (15) mont<§ h rotaaion dans l 1 fila- 
ment deviateur (8) et s'Stendant h l'extdrieur du corps 
(2) suivant le m§me axe que la chambre annulaire (5), 

- au moins un couteau (22) s'<Stendant, & pro- 
30 ximit€ de la filifere annulaire (11) , h l'ext<§rieur de 

la chambre annulaire (5) , 

- un disque (21) de support pour le couteau 
(22), cal6 sur l'arbre (15), 

- une poulie (20) assemble h V arbre (15) . 
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